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erginzt und erweitert. Hier wird der grofiere Teil der Blende in der
sogenannten schiefen Ebene und der sich daran anschlieBenden Muffel
gerdstet. Man kann dies Verfahren zur Schwefelsiiurefabrikation nutzbar
machen. Noch etwa /3 des Schwefels entweicht auch hier unbenutzt
aus der unteren Sohle des Ristofens. Zum Vorrosten der groben Blenden
werden sogenannte Kilns-Oefen wie bei der Zementfabrikation benutzt.
Seitdem die Behtirde darauf dringt, dafi die sauren Rostgase vollkommen
niedergeschlagen werden, ist man zu reinen Muffelofen schlieBlich iiber-
gegangen.  Man hat dabei den Vorteil, dal} die Heizgase von den aus
der Blende entweichenden schwefligsauren Gasen giinzlich getrennt blei-
ben. Sie konnen also unverdiinnt weiter zu flissiger schwefliger Siure
und Schwefelsiure verarbeitet werden. Um diese Siiure zu gewinnen,
hat man umfangreiche Anlagen geschaffen, die noch an anderer Stelle
Erwiihnung linden.

Fig. 85. Bernhardi-Zinkhiitte, Ristofen.

Die Rostarbeit mulBl mit grofler Sorgfalt und gutem Verstindnis des
Arbeitsvorganges durchgefithrt werden. Zuverlissige Arbeiter sind hier-
fir cine Grundbedingung. Da aber die Handarbeit in diesem Betriebe
gesundheifsschiidlich ist, so ist es in hohem MaBe erwiinscht, die Hand-
arbeit durch mechanische Rostverfahren zu ersetzen.

Die Bergwerksgesellschaft Georg von (iesches Erben hat bereits
1899 mechanische Blende-Ristofen amerikanischer Konstruktion einge-
filhrt. Die Originalkonstruktion der Oefen muBte hierbei so weit gedindert
werden, daB man die schwelligsauren Rostgase getrennt gewinnen konnte.
Nach mannigfaltigen Versuchen ist auch diese Aufgabe unter Benutzung
von (eneratorgasen zur indirekten Heizung der Rostmuffeln gelost
worden.

Die Schlesische A.-G. zu Lipine hat zwei numlaufende Rostofen nach
dem Patent des Hiittendirektors Kohler in Lipine erbaut und in Betrieb
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genommen. Die Handarbeit beim Fortschaufeln fillt hierbei allerdings
aul Kosten eines etwas hiheren Kohlenverbrauches weg. Maschinen
werden, abgesehen von der Nebenproduktion, auf den Rosthiitten nur
zur Erzzerkleinerung in den sogenannten Blendemiihlen verwendet, Hier
kommen Steinbrecher, Walzwerke, Sehlagsiche, Trommeln zum Klassieren
der Kormgrifie, Elevatoren und Aufziige mit einem gesamten Krafthedarf
von ctwa 100 bis 150 PS zur Verwendung. Um den trockenen Blende-
staub aus den Arbeitstiitten zu entfernen, hat man besondere Entstau-
bungsanlagen geschaffen. Kriiftige Ventilatoren saugen die Staubluft
ab, die sodann sorgtiiltig filtriert wird, um darin enthaltene feine Blende-
teilchen noch zu gewinnen.

e. Die Zinkwalzwerke.

Das Verwendungsgebiet des Zinks hat sich in den letzten 50 Jahren
sehr erheblich vergrifiert.  Zuerst hat man in Belgien Zinkblech herge-
stellt. Bald fand dieses Zinkblech im Baugewerbe fir Dachbedeckungen
Fingang. In den 50er Jahren wurde auch in Oberschlesien mit dem
Walzen des Zinks begonnen. 1859 gab es bereits 5 Zinkblechwalzwerke.

Fig. 66, Zinkwalewerk Schoppinitz.

Es waren dies das staatliche Zinkwalzwerk zu Jedlitze bei Malapane, das
Staatswalzwerk zu Rybniker Hammer, ferner das bedeutendste Zinkwalz-
werk Emilie-Paulinenhiitte bei Gleiwitz, die Kattowitz-Marthahiitte und
das 1858 erbaute grofle Zinkwalzwerk Silesia in Lipine.

Die Sechlesische A.-G. fiir Bergbau und Zinkhiittenbetrieb, die zuerst
auf der Marthahiitte Zinkbleche herstellte, hat neben dem eben erwiihn-
ten grolen Walzwerk Silesia spiiter noch weitere Werke erbaut oder ge-
pachtet. Die Gesellschaft gehiirt heute zu den grofiten oberschlesischen
Zinkblecherzengern.
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In den letzten 20 Jahren sind noch weitere bedeutende Zinkblech-
walzwerke entstanden. Hierher gehiren die Hohenlohehiitte, Antonien-
hiitte und das Schoppinitzer Werk der Georg von Giescheschen Erben,
Fig. 66.

Vor 50 Jahren wurden in Oberschlesien jihrlich rund 4000 t Zink-
blech, heute (1906) 52587 t erzeugt. Als Hauptverwendungsgebiet dieser
riesigen Massen sind zu nennen: Dachbedeckungen mit Platten und ge-
wellte Bleche, Regenrinnen und Rohren, Wandbekleidungen, Ornamente,
Klempnereiarbeiten aller Art, Musikinstrumente, Spielwaren, Einpackun-
gen fiir iiberseeische Transporte, Schiffsbekleidungen, ferner galvanische
Elemente, Bleche fiir metallurgische Prozesse und fiir graphische Zwecke.

Zu den Zinkblech-Walzwerken gehoren Umschmelzifen, aus denen
Platten von bestimmten Grofien und genauem Gewicht gegossen werden.
Diese Platten werden nach dem Abkiihlen bis auf etwa 1800 C auf soge-
nannten Vorstreckwalzwerken nach einer Richtung und darauf nach dem
Beschneiden und nochmaligem Verwiegen aul den PaketstraBen nach
der anderen Richtung ausgewalzt. Sie werden dann wieder beschnitten,
sodann gestempelt, sortiert und verpackt.

Das grofite oberschlesische Zinkwalzwerk, Silesia, hat 18 Walzen-
strafen in einer 150 m langen, 19 m breiten Walzenhalle im Betrieb;
4 davon dienen zum Vorstrecken, 14 zum Fertigwalzen.

In der neuesten Statistik der oberschlesischen Berg- und Hiitten-
werke fir das Jahr 1906 werden 8 Zinkblechwalzwerke, die Antonien-
hiitte, Hohenlohehtitte, Jedlitze, Kunigunde, Ohlau, Picla, Schoppinitz
und Silesia, aufgezithlt, die an Betriebseinrichtungen 21 Schmelzofen,
8 Wirmedfen, 10 einfache, 20 doppelte Walzenstrallen und 31 Scheren in
Betrieb haben. Die Betriebskraft liefern 34 Dampimaschinen mit rund
400 PS. Dazu kommen noch 7 Elektromotoren und Wasserturbinen mit
zusammen 520 PS. Rund 1000 Arbeiter, die 1906 933244 .# Lohn erhiel-
ten, werden bei diesen WalzenstraBen beschiiftigt. An Rohzink wurde 1906
verbraucht 53937 t, an Steinkohlen 45808 t. Der Geldwert der erzeugten
Zinkbleche beliet sich 1906 aut 28678727 .

f. Die Nebenprodukte der Zinkgewinnung.

An Nebenprodukten sind 1906 bei der Galmei- und Zinkblenden-
forderung rund 33500 t Bleierze, 41400 t Eisenerze und 6200 t Schwefel-
kies gewonnen worden. Bei der Rohzinkdarstellung entfielen 1906 3300 t
Zinkstaub (Poussiere), 1300 t Zinkblei und 27,5 t Kadmium. Beim Schmelz-
verfahren wurden 535 t Zinkblei, ferner namhafte Mengen von Schlamm-
zink und Zinkoxyden gewonnen. Poussiére und Kadmium stammen aus
den sogenannten Ballons, zylindrischen Gefilen, die an die Vorlage der
Zinkofen angesetzt, den letzten Rest der Zinkddmpfe aufzufangen haben.
Poussiére besteht aus einem innigen Gemisch von Zinkoxyd mit feinver-
teiltem metallischen Zink. Es wird in der chemischen Industrie, inshe-
sondere in der Firberei, sowie auch im Laboratorium vielfach verwendet.
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Kadmium, dessen Erz die Zinkerze in geringen Mengen enthalten, de-
stilliert aus den Muffeln im ersten Teil des Reduktionsprozesses mit in
die Ballons tiber. Das reine Metall wird aus der sogenannten Anfangs-
poussiére oder aus Zinkoxyden durch nochmalige Destillation in kleineren
Retorten unter schwacher Erhitzung und Beimengung von Kohlenstoffen
gewonnen. In diinne Stibchen gegossen, wird es in den Handel ge-
bracht. Zinkblei, Schlammzink und Zinkoxyde sind Produkte der bereits
erwiihnten Rohzinkraffination. Das zinkhaltige Blei wird von Zeit zu Zeit
ans den Raffinierofen, auf deren Sohle es sich absetzt, mit Hilte von
Schneckenpumpen herausgeschaflt, in Platten gegossen und an die Blei-
hiitten abgegeben, die Weichbleie daraus herstellen. Das Sehlammzink
hat einen mehr oder weniger hohen Eisengehalt und wird vorwiegend
zur Fabrikation von Zinkweifl verwendet. Die beim Raffinieren des Roh-
zinks an der Oberfliche des Zinkbades entstehenden Oxyde werden dem
Hiittenproze3 nochmals unterworfen, dieselben enthalten noch ca. 80 vH
Zink. Rost- und Zinkofen-Flugstaub aus den Kaniilen wird in neuerer
Zeit zur Lithopone verarbeitet.

Zu den wichtigsten Nebenprodukten der Zinkindustrie gehiren
Schwefelsiure und fiissige schweflige S#ure, die man dem Schwefel-
gchalt der Zinkblende verdankt. Auf den Rosthiitten werden die ge-
nannten Siuren in besonderen sehr umfangreichen Anlagen hergestellt.
In Oberschlesien wurden 1905 110000 t Schwefelsiiure (50griidig) und
1509 t wasserfreie fliissige schweflige Sdure erzeugt. Schwefelsiiure in
Bleikammern wurde zuerst 1875 von (Georg von Giesches Erben
hergestellt. Dann folgte 1883 die Schlesische A.-G. fiir Bergbau und
Zinkhiittenbetrieb zu Lipine. Je mehr man von seiten der Behorde
darauf drang, die schwefligsauren Gase moglichst vollkommen nieder-
zuschlagen, um so mehr sahen sich auch die tibrigen oberschlesischen
Zinkhiittenbesitzer veranlafit, das Verfahren einzufithren,

Um Schwefelsiiure zu gewinnen, werden die in dem Muffelofen ge-
trennt von den Feuergasen gewonnenen Rostofengase zuniichst in grofien
Flugstaubkammern von den mitgefithrten Staubteilehen befreit und in
cinen Gloverturm geleitet. Hier werden die Gase mit nitroser Schwefel-
siiure durch Berieselung in innige Berithrung gebracht. Es wird so die
zur Umwandlung von schwefliger Siure in Schwefelsiiure nitige Menge
salpetrige Séiure den Gasen beigemengt. Diese Umwandlung geschieht zum
Teil schon im (Hloverturm, in der Hauptsache aber innerhalb der Blei-
kammer, wobei noch Wasserdampf und feinzerstiubtes Wasser zuge-
fithrt wird.

Flektrisch betricbene Hartbleiventilatoren, Bauart Kestner in Lille,
werden vielfach angewandt, um den Zug der Gase durch die Kammer
in gewiinschter Weise sicher zu erreichen. Die Schwefelsiure sammelt
sich am Boden der Bleikammern in wenig konzentrierter Form. Die
Salpetersiiure gewinnt man teils in den Hinterkammern wieder, in
der Hauptsache aber in den Gay-Lussac-Tirmen, von denen zwei zu
jedem Bleikammersystem gehoren. Diese Tiirme sind unten mit Steinen
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und Verteilungsschalen aus siurefesten Stoffen, oben mit Koks gefiillt
und werden mit konzentrierter Schwefelsiure berieselt. Der Rest der
(Gase und die AbfluBsiiure aus den Glovertiirmen werden in besonderen
Apparaten nach Bauart Hartmann und Benker gekiihlt. Den Gasen
wird hierbei der letzte Rest von Siure entzogen. Sie kimnen jetzt als
vollkommen neutrale Gase, die im wesentlichen aus atmosphiirischer Luft
und Stickstotf bestehen, durch Schornsteine ins Freie geleitet werden.

Die Kammerséiure mufl auf die handelsiibliche Sorte konzentriert
werden. Dies geschieht durch Abdimpfen in Bleipfannen und Platin-
apparaten, Bauart Delplace in Brissel, neuerdings auch in Bleipfannen
und Porzellan- oder GubBeisenschalen, Bauart Benker in Paris.  Auch
Lavapfannen, die mit Oberfeuerung betrieben werden, System Kessler
in Clermont-Ferrand, finden Verwendung.

In den letzten Jahren verlangt man hiiufig sehr hoch konzentrierte
Sdure; man hat deshalb aut einigen Anlagen seit 5 Jahren die Fabrikation
von sogenanntem Monohydrat nach dem Kontaktverfahren von Dr. Max
Schrioder in Berlin eingefiihrt.  Hierbei vermittelt eine platinhaltige
Kontaktmasse die Vereinigung der schwefligen Siure mit Sauerstoff un-
mifttelbar zu Schwefelsiureanhydrit, das von konzentrierter Schwefelsiure
in Absorptionsgefifien aufgenommen wird, soda man auch unmittelbar
eine hochstprozentige Schwefelsiiure oder sogar rauchende Schwefelsinre
(Oleum) gewinnen kann. Dampfgeblisemaschinen befordern die Rostgase
von den Rostifen nach den Kontaktofen und Absorptionsgefifien.

Die Schlesische A.-G. fitr Bergbau und Zinkhiittenbetrieh stellt seit
1887 auch wasserireie schwellige Siure her. In Beriesclungstiirmen wird
mit Wasser die schweflige Siure aus den Rostgasen herausgelost. Sie
wird dann unter Riickgewinnung der aufgewendeten Wirme durch Dampf
wieder aus dem Wasser abgeschieden, mit konzentrierter Schwefelsinre
getrocknet und durch Kompression in Bronzezylindern fliissig gemacht.
Aufbewahrt und versandt wird sic in sogenannten Bomben, das sind
schmiedeeiserne geschweillte GefiBe fir hohen Druck.

In den Rostanlagen werden zu Fabrikationszwecken und zur Kraft-
erzeugung sehr betrichtliche Dampfmengen gebraucht. In einer der
groBeren Rosthiitten stehen Dampfkessel, die far rund 2000 PS geniigen;
durchschnittlich sind hier Dampfkessel fiir etwa 1400 PS im Betrieb. Von
der erzeugten Dampfmenge wird etwas mehr als 1/, unmittelbar fir die
Fabrikation verwendet; 2/; dienen zur Krafterzeugung. Zum Mahlen der
Blende werden etwa 150 PS, fiir Kompressoren, Geblisemaschinen und
Ventilatoren rund 830, zum Antrieb der Dynamomaschinen rund 200
verbraucht. AuBerdem brauchen die Hebemaschinen fiir Wasser und
Stiuren, die Aufzugsmaschinen und Steinbrecher, die mechaniseh betrie-
benen Rostofen und noch manche andere Hilfsapparate motorische Kraft.
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g. Die wirtschaftliche Entwicklung der Zinkindustrie
in den letzten 50 Jahren.

Die oberschlesische Zinkindustrie hat wie jede andere Industrie ihre
guten und schlechten Jahre gehabt. Der Weltmarktspreis fiir Zink spielt
die ausschlaggebende Rolle. Er ist oft groflen Schwankungen - unter-
worfen gewesen. Fiir die Preisbestimmung ist die Londoner Borse mafi-
gebend. In den letzten Jahren werden die Preise des Zinks besonders
durch die amerikanische Produktion, die sich in dem letzten Jahrzehnt
auf das Dreifache gesteigert hat, beeinflufit. Braucht Amerika sein Zink
selbst, dann ist natiirlich in London wenig von dem amerikanischen
Wetthewerb zu merken, sonst driickt die Einfuhr amerikanischen Roh-
zinks sehr erheblich die europiischen Preise. Wie bedeutend die Preis-
schwankungen sind, zeigt die folgende Aufstellung:

Auf der Londoner Borse wurde fiir Rohzink im Jahresdurchsehnitt
fiir 1 t bezahlt:

1885 . . . £ 18—99—2 — £ 859,20
1890 . . . . 28— 5 = . 465,00
8RB o i 14—12—8 = 292,20
1900 .« . . . 20— 5—6 = . 405,50
1905 . . . » 26— 7—7 = , 507,60

Bei so erheblichen Preisschwankungen liegt der Gedanke nahe,
durch Zusammenschlufl der Produzenten regulierend auf die Preise
einzuwirken. Dies Bestreben lift sich in Oberschlesien schon etwa
45 Jahre zuriickverfolgen., Schon damals suchten die groBeren Hiitten-
werke sich zusammenzuschliefen. um den Betrieb durch Regelung der
Produktion gleichmiifliger und lohnender zu gestalten. Dauernde Erfolge
wurden damals noch nicht erzielt. In den letzten 2 Jahren kinnen Ab-
satz und Preisverhiitnisse fiir Rohzink wohl als befriedigend bezeichnet
werden. Es darf dabei nicht tibersehen werden, dafl sich auch die Selbst-
kosten der Werke durch die immer verwickelter werdenden Betriebsein-
cinrichtungen betritehtlich erhoht haben.

Zahlenangaben iiber den heutigen Umfang und Betrieb der ober-
schlesischen Zinkindustrie enthilt in reichem Malle die Statistik der Ober-
schlesischen Berg- und Hiittenwerke. In Tabelle I und II sind die wich-
tigsten Angaben zusammengestellt, Nur kurz seien diesen wertvollen
Ausfiithrungen einige Angaben entnommen.

Die Statistik zihlte 1906 21 Rohzinkhiitten, die sich vor allem auf
die Kreise (fleiwitz und Beuthen, Stadt- und Landkreis, verteilen. Eine
Hiitte liegt auch im Kreise Zabrze, eine im Kreise Tarnowitz. Diese 21
Hiitten hatten 1906 484 Ofen mit zusammen 29476 Muffeln im Betrieb.
Jiahrlich wurden 404729 Muffeln verbraucht. 56 Dampfmaschinen mit
1370 PS und 52 Elektromotoren mit 1117 PS standen als Betriebskralt zur
Verfiigung. 8221 Arbeiter mit einem jiihrlichen Lohn von tiber 7,5 Millionen



Tabelle I. a. Zinkblende- Rosthiitten. Jahr 1905.
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8 £ in t & 1000 kg = =
Rustofen Kammem | 2 s 2 ¢ | g & | davon zum Absatz als | § o
= g2 =] 2 3 e -
= - = 2= |2 &
= Wa mltAnsnu‘Wun = < © 2 -% 5 Kl o @ e Tl | Z 5
=R e = 4 = a ] = ]
5 Name der Hitte Senliriovowen | 43 ['e | Ed s (g2 B e | EB| B @ [2H|E%s
= z23 M = EBE [= |32 E 8% = = 22 | 3 2 |g g2k
2 g8 =« » | 2| BB | 2| 28 ¢ |25 & 2 |38 | 2| ® |22 g E
2ms 2o 8| &2 = = = B |58 =l -] T W v o ) c 4%
| S8 = & 8 @ g B = = | Bo P e T 8| B | a2k
sRE| EZZ = ¢ = |Eg 3 & g2 | B B | K| 2g
Sx2 =% 2 o B & @ a2 S uw = © & RS
EE ebm ¥ | o3 L7 ©, E
|
1 | Hohenlohehiitte, Hohenlohehiitte . 18 ‘ — — — — 180|189 017 | 42 992 | — ‘ 15 710 | 34 241 — — T o — ‘ —
2 | Silesiahiitte T, Lipine . . . . 22 — — — — 188181975 89075 | — | 12912 | 31260 —_ - — — =| =
3 » IV. » . - 14 [~ ‘ 6 | 24800227 |256884| 27192 347 11079 | 21754 | 17948 | — |11826 | 1700 | — | —
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) » V1. » — 6 | — — — 117|129 218 | 16 539 — 7 396 18247 | 58991 — — |363| — —
6 | Bernhardihiitte, Rosdzin i — 6 — 2 ‘ 14 870 | 68| 45563 | 14 173 155 9 H4d 11885 7 105 6592 413 | - - =
7 | Reckehiitte, Rosdzin . . . . . 12 16 — 8 |48 242 1434|391 356 | 60630 | 502 32200 | 47 390! 31) 675 | 4890 10 118 | 8210 | — —
4| Lazyhiitte, Radzionkau — 64 — 4 | 7800|628)|328756)| 42705 ' 282 (17270 | 84076 | <5819 | 61811096 | 6258 1838 | —
b. Rohzink-Hiitten.
Betriebsvorrichtungen Betriebskraft
e — —_ ‘ TRy T T Arbeiterldhne
7 g sonstige Betriebskraft, (G i
H Oefen Muffeln in den Dampimaschinen |~ : esmnt
= Name der Hiiite I B Elektromotoren der jahresbetrag
= | T — Arbeiter .
ein- mehr- einetagigen = mehretagi- Zahl Prerde- Zahl Pierde- in W)
etagige etagige Oefen gen Oefen : kriifte kriifte
1| Carlshiitte, Ruda . 10 | — 320 — — — — — 1286 116 890
2 Oudulluhﬂitc, Gudulln.hnttp - 20 — 2720 16 475 2 42 674 608 889
3 | Hohenlohe-Zinkhiitte, Hohen]uhehﬂtte 72 12 2448 1152 8 104 11 i 242 1179 1129 643
4 | Theresiahiitte, Michalkowitz . 10 - 324 - —_ - 109 102 287
5| Silesia. II und VI1I, Lipine . 60 16 1976 12580 3 140 - == 984 928 031
] » 11T » a8 2 1920 128 (i3 90 1 25 723 705049
7 | Thurzohittte, Bykowine 10 — 280 — 2 30 — — 92 90 317
8 | Bernhardihiitte, Rosdzin 8 — 640 ~ — — — = 221 180 705
9 | Normahiitte, Normahiitte . 4 — 272 - — —_ — 82 72 281
10 | Paulshiitte, Kl. Dombrowka . 28 - 1304 — 1 60 —_ — a8d 469 330
11 | Wilhelminehiitte, Sehoppinitz 30 — 2028 —_ 6 143 —_ — 723 569 939
12 | Hugohiitte, Antonienhiitte 20 1 2404 —_ — 5 125 389 390 212
12 | Lazyhiitte, Radzionkan = 18 — 1152 — = 3 106 194 163 965
14 | Liebehoffnungshiltte, Antcmionhutte — 33 I - 1952 — — 3 189 312 292 279
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Tabelle I. (Fortsetzung.) .
Materialienverbrauch in t & 1000 kg Produktion
;: zinkische Muterialiei T Ziin:-' Brann- ind Beduitions- o *% e I - 2 i 5
; Name der Hiitte produktion materialien g 2 z= z 48 | 4
= Frze aus Ofen- 8.8 Wz i E = g
= bruch, Zink- - = | 'b_::‘. S 5 < | E
J g ot - s = -
Galmei ;ﬁ;ﬁ:t Zsiﬂrel:'l:e sch‘::.:nm Kohle Cinder é N |
| | i t t ‘ | I =
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1 | Carlshiitte, Ruda . . . 4 9n9 2 810 7719 23 14 010 4 688 13486 — - 1 —
2 | Godullahiitte, Godullahiltte 11373 32019 43 392 95 82 690 22 747 9921 785 — - —
3 | Hohenlohe-Zinkhiitte, Hohenlohehiitte 44 001 | 81283 75 284 450 151 115 43 075 18 363 693 - 573 6110
4 | Theresinhiitte, Michalkowitz . 4 604 3 089 7 693 - 15 406 3 908 1787 - — — | =
5| Silesia. II und VII, Lipine . . . 24 094 50 492 74 586 229 122 367 42 116 16 153 h11 — 202 | —
6 » 1II » T Tl 19 592 39 491 59 083 269 97 618 28 364 12416 | — — 22 -
7 | Thurzohiitte, Bykowine . 3508 h 082 8 690 = 12 016 4379 1612 = — - -
5 | Bernhardihiitte, Rosdzin 10 364 9 939 20 303 154 24 504 9160 4 881 — — — 6425
9 | Normahiitte, Normahiitte . 5281 3 456 5687 - | 10287 | 3648 1713 | — — 36 —
10 | Paulshiitte, Kl. Dombrowka . 17101 19 217 36 318 198 34 508 17 604 8733 —_ —_ 190 6400
11| Wilhelminehiitte, Schoppinitz 35 916 25 637 61 552 90 82 151 50 856 12 097 — 10 129 | 6633
12 | Hugohiitte, Anfonienhiitte 4 505 22 400 26 905 292 50 164 17 856 0 866 — 5 —_
13 | Lazyhtitte, Radzionkan . . . . 2 499 11269 | 13 768 — 42 704 2678 4056 | 250 — 12 | —
14 | Liebehoftnungshittte, Antonienhiitte 6476 17888 | 243814 - 63127 7485 7077 e - | —
y
¢. Zinkblech -Walzwerke,
i vorrichtungen etriebskraf £ o
BETS‘ - R = Arbeiter- h::;?ﬁ;:lt:;l Produlktion
,7;; Oslen Walzen- Dn,n"lpf- sonstige Kiahil 1thne fn ¢ & 1000 kg in t &4 100 kg
¢ =W T strafien = maschinen | Betriebskraft (Gesamt-
o Name des Walzwerkes == e g |- . der S AiEoRs o . | . o
= Salte| 5 |28 S| g s8] o &8 vewne | E | 25 | 58 | 22
Bs|ds| @ |58l @ | & | 25| & | & mw) | E | 2= | 5% | £
e 8 |A% | | & EN 8 @ & 2 S
1| Hohenlohehfitte . . . . , . 4 1 2 3 5 7 | 700 | — | —_ 190 189 324 11 433 13 514 | 11 022 —_
2 | Silesia, Lipine T G - § 4 7 9 14 1800 | — — 346 825 742 17 448 | 20750 | 16 980 | 3135
3 | Jedlitze, Malapane , . 2 2 — 2 bl 1 100 2 200 77 44 604 3617 670 3565 | 20
4 | Ohlau, Reg.-Beg. Breslau 1 1 1 1 2 1 100 1 | 120 48 34 046 3185 363 3102 l 11
5| Pila, Rudzinitz 2 — 1 1 3 2 280 | — —_ 45 29 107 1710 1300 1690 3
6 | Schoppinitz . . . . 2 1 1 3 4 4 1000 1 ‘ 25 128 125 891 T894 1083 7 598 185
7| Antonienhiitte 2 = 1 l 2 2 3 250 2 b 98 105 277 5017 4 304 4976 41
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Verzeichnis der Oberschlesischen Zinkproduzenten fur das Jahr

; Tabelle II.

1905,

geordnet nach der Hohe der Rohzink-Erzeungung.

Rohzink- Zinkblech-
Besitzer . Pro- Summa i ) Pro- Summa
bezw. bel Gruben Haunptbeteiligter 2 feken duktion AHcyAlaELEe duktion
t t t t
[
Carlshiitte in Ruda (gepachtet von 1 346 |
Franz Gral Ballestrem)
3 htet
1) Eiheulohowerke Mt Ges; || SO UsRIRS 0 AGmIsLIN PRIES | g 99 Zinkwalzwerk Hohenlohehitte 11022 | 11022
Hoberlohehtitts v. Fr. Grifin Joh.Schaligotsch auf Koppitz)
BTNt Hohenlohe-Zinkhiitte in Hohenlohehiitte | 18 363
Theresienhiitte, Michalkowitz 1787 81 417
Zinkwalzwerk Silesia-Lipine 16 950
Zinkwalzwerk Jedlitze-Malapane 3 065
5 d
2) Schles. Akt.-Ges. fiir Bergbhau Sllesiahutte IT und VII, Liplne 16:158 Zinkwalzwerk Ohlau-Ohlau (Reg.-Bez. -
: 5 Silesiahiitte III, Lipine 12 416 3102
und Zinkhiittenbetrieb, Lipine Tharzohfitbs. Bylowiie 1612 30 181 Breslan)
el Zinkwalzwerk Piela-Rudzinik (gepuchtet | .00 | oz aan
von den G, H. von Rufferschen Erben)
Bernhardihiitte, Rosdzin 4 381
3) Bergwerksgesellschaft Georg Normahfitte in Normahiitte 1713 1 . o =
von Giesches Erben, Breslau Paulshiitte, K1. Dombrowka 8733 Zinkwedzwack: Spioppinits 1808 + 598
Wilhelmine-Hiitte, Schoppinitz 12 097 26 924
. Hugohiitte, Antonienhiitte 9 866
Arﬂ:ﬂrDé‘:nire‘:‘fi’:nH;i?n;:g;mk Lazyhiltte, Radzionkau 40586 Zinkwalzwerk Antonienhiitte 4976 4976
) Liebehoffnungshiitte, Antonienhiltte 7077 | 20999
5) Fiirst von Donnersmarck, Neudek Guidohiitte, Chropaczow 8978 : 8978 - — -
Clarahiitte, Beuthen Schwarzwald 13827 |
6) Oberschlesische Zinkhiitten- Franzhiitte, Bykowine 805 ¢
Akt.-Ges,, Kattowitz Kunigundehiitte, Zawodzie 1882 Zinkwalswerk Eunigunde, Myelowits S k)
Rosamundehiitte, Beuthen Schwarzwald 4797 8811
7) Oberschlesische Eisen-Industrie, - =
Gleiwits Florahiitte, Bobrek ) | 1703 | j 703 — E Y S
Gesamtsummen | 129 018 51 635
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Mark wurden beschiftigt und rund 562000 t Zinkerze verhiittet. Der
Geldwert der Produktion betrug etwas iiber 72,4 Millionen Mark.

Zinkblenden-Rosthiitten zihlt die Statistik 1906 14, rund 3000 Ar-
beiter mit einem jihrlichen Lohnbetrag von rund 2,5 Millionen Mark wur-
den beschiftigt. Der Geldwert der Produktion an Schwefelsiure betrug
1,95 Millionen Mark, wasserfreie, flissige schweflige Siture wurde fiir etwas
tiber 81000 Mark hergestellt.

An Zinkblech-Walzwerken zihlte man 1906 8 Werke, die 1006 Ar-
beiter mit einem jéhrlichen Lohnbetrag von iiber 933000 Mark beschiif-
tigten. Der Geldwert der Produktion betrug tiber 28,8 Millionen Mark.

2. Das Eisenhiittenwesen.

A. Der Hochofenbetrieb.

a. Die Hochisten.

Eisen wurde in Oberschlesien bereits nachweisbar um die Mitte des
14, Jalirhunderts mit Hiilfe von Luppenfeuer gewonnen. Hochifen
wurden erst um 1718 verwendet. Die ersten Hochofen wurden 1718 in
Halemba, Kreis Beuthen, und 1721 in Kutschau, Kreis Lublinitz, erbaut?).
Das Kloster Bauden; daBl 1585 bereits Eisenhimmer in Stodol betrieb,
errichtete 1747 seinen ersten Hochofen mnebst 2 Frischfeuern in Stodol.

Das oberschlesische Eisen hatte noch bis in die 70er Jahre des
18. Jahrhunderts ecinen sehr schlechten Ruf. Bis 1777 war es sogar ver-
boten, oberschlesisches Stabeisen in die tGbrigen preuBischen Provinzen
einzufithren. Man wollte die Industrie der anderen Provinzen nicht durch
schlechte Ware schidigen lassen,

In der Mitte des 18. Jahrhunderts wurden die kimiglichen Eisen-
werke zu Malapane und Kreuzburg von dem Oberforstmeister Rhedanz
gegriindet. Man wollte mit ihrer Hilfe vor allem die riesigen Wiilder
Schlesiens, tir deren Holz man keine andere Verwendung hatte, aus-
nutzen, Eine Bedeutung gewann die oberschlesische Eisenerzeugung erst
von 1780 an. Damals begannen sich Friedrich der Grofie und seine Mi-
nister, in erster Linie v. Reden, auf das eifrigste um die Entwicklung der
oberschlesischen Industrie zu bekiimmern. 1779 wurde der Wettbewerb
Schwedens durch Verbot der Eisencinfulr fiir Oberschlesien beseitigt.
Die Betriebsvorrichtungen der Eisenwerke wurden dem neuesten Stand
der Technik entsprechend verbessert. Vier konigliche Eisenkaufsplitze
zu Ratibor, Kosel, Oppeln und Breslau wurden errichtet. 1794 wurde
die Gleiwitzer Hiitte begriindet, und hier 1796 der erste Kokshochofen
auflerhalb Englands in Betrieh gesetzt. 1798 konnte die Konigshiitte, anf
der zuerst Dampfmaschinen die Geblise antrieben, begriindet werden.
Die Gleiwitzer Hiitte und die Konigshiitte wurden fiir die weitere Ent-

!) 8. L. Wachler, Die Eisenerzeugung in Oberschlesien, Oppeln 1847, und Schiick, Ober-
Schlesien, Iserlohn 1560.
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wicklung der oberschlesischen Eisenindustrie von grundlegender Bedeu-
tung. Sie waren Musteranlagen in jeder Beziehung, deren Erfahrungen
sich die anderen Werke, die einen friiher, die anderen spiiter, zu Nutze
machten.

Wenn auch schon am Ende des 18, Jahrhunderts der erste Koks-
hochofen in Betrieb gesetzt werden konnte, so brach sich doch die neue
Betriebsweise nur langsam Baln, Der Holzkohlenofen blieb zuerst noch
vorherrschend. 1780 waren in ganz Schlesien etwa 36 Holzkohlendfen,
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Fig. 67. Die Konigshiitte 1328,

Fig. 68. Die Konigshiitte 1800.

die 1und 5000 t Eisen herstellten, im Betrieb. Daneben gab es noch
etwa 20 Luppenfeuer, die 3750 t Stabeisen im Werte von 250000 Taler
erzeugten. Am Anfang des 18. Jahrhunderts ziihlte Oberschlesien 45 Hoch-
ofen. von denen 6 mit Koks betrieben wurden; dazu kamen noch iiber
150 Frischfeuer. 1816 zihlte die oberschlesische Hisenindustrie auf den
Privatwerken 40 Hochisfen, von denen nur 2 mit Koks betrieben wurden,
withrend die koniglichen Werke auf ihren 7 Hochfen meistens mit Koks
arbeiteten. Vor 60 Jahren waren in Oberschlesien neben 18 Kokshoch-



